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DfM | Design for Manufacturing

Die Durchfuhrbarkeit von Entwiurfel

Die Maximierung der Durchfihrbarkeit des Entwurfs bedeutet die
Minimierung von Korrekturarbeiten wahrend der Produktion.

VORBEREITUNGSPHASE
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Instruktion Auftraggeber

» Idee als Blockschema

»  Schliisselkomponenten

» erforderliche Lieferqualitat
» gewiinschte Lieferflexibilitat

» voraussichtlicher Product Life Cycle

tbp berat

»  DfM-Richtlinien
»  Richtlinien fiir den Datenaustausch

» allgemeine Durchfiihrbarkeits-
empfehlungen einschlieBlich
bevorzugter Komponenten

Auftraggeber liefert

» alle Produkt- und Entwurfsvorgaben
» eine Stiickliste aller Komponenten

CAD-Daten

tbp berichtet

» identifizierte Probleme fiir die
Durchfihrbarkeit des Entwurfs

»  konkrete Empfehlungen zur
Maximierung der Durchfiihrbarkeit
des Entwurfs auf der Grundlage der
identifizierten Probleme

» die berechnete Produktionsertragsquote

DfM-Ergebnisse

v

lhr Konstrukteur ist in der Lage, den
Entwurf so zu perfektionieren, dass einer
effizienten und effektiven Produktion
nichts mehr im Wege steht

» Sie erhalten bereits vor der Fertigung
berechnete Quoten fiir den Production
Yield, die wir als einziger Anbieter von
EMS-Dienstleistungen verbindlich in
unsere Angebote aufnehmen

» maximale Produktionsertrage

» maximale Lieferqualitat

» maximale Lieferflexibilitat

» maximale Produktzuverlassigkeit

» maximaler Value of Ownership

right first time: ausschlie3lich die richtigen Dinge tun, auf einen Hieb alles richtig
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DfT | Design for Testing

Testdeckung und Testzuga

Unser Extended Boundary Scan ist die effektivste und effizienteste Mixed-Signal-Testmethode
(einschl. Programmierung, Kalibrierung und Abdeckung funktionaler Testvorgaben).
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Instruktion Auftraggeber Auftraggeber liefert DfT-Ergebnisse Wi
——
» Idee als Blockschema » alle Produkt- und Entwurfsvorgaben » Jeder Konstrukteur ist in der Lage,
> . 3 " . N den Entwurf so zu perfektionieren,
Schliisselkomponenten eine Stiickliste aller Komponenten dass eine maximale Testdeckung und
. » erforderliche Lieferqualitét » einen Schaltplan ’ Testzugénglichkeit gegeben ist
_ " »  gewiinschte Lieferflexibilitat » CAD-Daten »  Sie erhalten bereits vor der Fertigung
berechnete Quoten fiir die Liefer- - -
»  voraussichtlicher Product Life Cycle - qualitat, die wir als einziger Anbieter .
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